SELEKTIVES
LASERSINTERN (SLS)

Materialien fiir das SLS Verfahren

Wir bieten bei der Techologie Selektives Lasersintern (SLS) eine
Auswahl an PA12 (Polyamid12) und TPU (Thermoplastisches Poly-
urethan) an, die eine Vielzahl von Anforderungen abdecken,

wie z. B. Festigkeit, Flexibilitat oder chemische Bestandigkeit.

FUNKTIONSTEILE
PROTOTYPEN > Testmuster, Funktionsmodelle, uvm.
SERIENFERTIGUNG > Zusatzkomponenten, Gehause, uvm.

> Vorrichtungen,Spezialbauteile, uvm.

Oberflachenbearbeitung von SLS-Bauteilen

3D PRINT

AUSTRIA

Selektives Lasersintern (SLS) ist eine additive Fertigungstech-
nologie, bei der ein Laser auf eine Schicht von pulverférmigem
Material gerichtet wird, um es selektiv zu schmelzen und zu
verfestigen.

Nach jeder Schicht wird eine neue Schicht Pulver aufgetragen,
und der Prozess wird wiederholt, bis das gewinschte
3D-0bjekt vollstandig aufgebaut ist.

SLS ermoglicht die Herstellung von robusten und komplexen
Bauteilen aus verschiedenen Materialien wie Kunststoffen,
Metallen oder Keramiken.

340 x 340 x 600 mm
Genauigkeit +/- 0,3 mm (mind. +/- 0,3%)

Qualitat sehr hoch

Farbe weiB

Bauraum

Veredelungsmdglichkeiten
Gleitschleifen, chemisches Glatten, Dichtol-Infiltrieren, Farben

PA12

PA12 bietet ein ausgewogenes Profil und eignet sich hervor-

ragend fur die Herstellung funktionaler Bauteile und Proto-
typen aufgrund seiner hohen Stabilitat und StoBfestigkeit.

TPU

Dieses thermoplastische Elastomer mit einer Shoreharte von

90A ermdglicht die Herstellung flexibler Bauteile mit guter
Haptik und hoher VerschleiBfestigkeit.

Gleitschleifen Il B chemisches Glitten

Durch dieses Verfahren wird die Ober-
flache geglattet, wodurch jedoch auch
scharfe Kanten abgerundet werden.

+0-1Tag (Farbe )

+4 - 6 Tage (Farbe )

Oberflachenglattung fir versiegelte
und glatte Oberflachen, einschlieBlich

Inklusive Verdichtstrahlen fir eine
optimale Optik und Haptik des Bauteils.
+0-1Tag (Farbe @)

+5-7Tage (Farbe[ll MW

Dichtol-Infiltrieren - dadurch konnen SLS-Bauteile druckdicht gemacht werden.
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